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	试验方法
	尺寸偏差
	按照GB/T 25993—2010中7.1的方法进行试验。
	外观质量
	按照GB/T 25993—2010中7.2的方法进行试验。
	饰面层颜色花纹

	按照GB/T 25993—2010中7.2的方法进行试验。
	吸水率
	强度等级
	透水系数
	抗冻性
	耐磨性和防滑性

	检测规则
	检验分类
	组批规则
	抽样规则
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	每批随机抽取能组成约1㎡铺装面数量的透水砖进行饰面层颜色、花纹检验。
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